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1 Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Agregaty skraplajgce w obudowie, Copeland EazyCool™ ZX, sg produkowane zgodnie z
najnowszymi europejskimi i amerykanskimi wymaganiami bezpieczenstwa. Szczegdlny nacisk
potozno na bezpieczenstwo uzytkownika.

Powyzsze agregaty skraplajace sg przeznaczone do montazu w urzgdzeniach i systemach
chtodniczych zgodnie z Dyrektywg Maszynowg EU. Agregaty mogg by¢ uruchomione wytacznie
w przypadku, gdy zostaty zainstalowane w zgodnie z instrukcjg i wytycznymi odpowiednich
regulacji prawnych. Odnosnie wykazu stosowanych norm, prosze odnie$¢ sie do Deklaraciji
Producenta dostepnej na zgdanie.
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Niniejsze wskazowki stosowania powinny byé przechowywane prze caly czas uzytkowania E
agregatu. o
Zaleca sie bezwzgledne stosowanie niniejszych  wytycznych dotyczacych %
bezpieczenstwa. 8
1.1 Objasnienie ikon
OSTRZEZENIE OSTROZNOSC .
Ta ikona odnosi sie do wytycznych @ Ta ikona odnosi sie do wytycznych [}
jak unikng¢ obrazen ciata i jak unikng¢ uszkodzenia mienia i %
uszkodzen materiatéw. ewentualnych obrazenh ciata. z
Wysokie napiecie D WAZNE -
A Ta ikona odnosi sie do czynnosci = Ta ikona odnosi sie do wytycznych
' zwigzanych z niebezpieczenstwem jak unikng¢ wadliwego dziatania
porazenia elektrycznego. sprezarki. D«
Niebezpieczenstwo oparzenia lub To stowo odnosi sie do zaleceh 'g 'g
odmrozenia UWAGA zwigzanych z usprawnieniem =R
Ta ikona odnosi sie do czynnosci eksploatacji. o %
zwigzanych z niebezpieczenstwem S 2
oparzenia lub odmrozenia ciata. g [0
Niebezpieczenstwo wybuchu
~ Ta ikona odnosi sie do czynnosci
L zwigzanych z niebezpieczenstwem
wybuchu.

1.2 Instrukcje bezpieczenstwa

Konserwacja i
naprawa

= Sprezarki chlodnicze musza byé uzywane wylacznie zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

» Podiaczanie, uruchomienie, eksploatacja i konserwacja sprzetu moze by¢
wykonywana jedynie przez odpowiednio wykwalifikowany, autoryzowany personel

~ 0 -

(w zakresie HVAC i chtodnictwa). % 298

o o

= Podiaczenia elektryczne musza byé wykonane jedynie przez wykwalifikowanego g% =
elektryka. £ -g S
Ow N

= Podczas podigczania urzadzen elektrycznych i chtodniczych nalezy przestrzegaé
wszystkich obwigzujacych norm.

N\ A A 4 Nalezy stosowa¢ sprzet ochrony osobistej i odziez
@ @ @ ochronna. W razie potrzeby, nalezy stosowac rekawice, okulary,
A0 _ 4 odziez i obuwie ochronne oraz twarde nakrycie gtowy.

Demontaz i
utylizacja
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1.3 Wytyczne ogd6lne

VAN

A
4
i

Instalator jest odpowiedzialny za montaz agregatu i

OSTRZEZENIE

Uszkodzenie uktadu! Obrazenia ciala! Nigdy nie zostawiaj sytemu bez
dozoru w przypadku, gdy nie jest napetniony czynnikiem chfodniczym, nie
jest zostata przeprowadzona préba cisnieniowa, lub gdy zawory serwisowe
sg zamkniete a nie odtgczono zasilania elektrycznego.

Uszkodzenie ukiadu! Obrazenia ciata! Dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie zatwierdzonych czynnikéw i olejow chtodniczych.

OSTRZEZENIE

Wysoka temperatura korpusu! Oparzenia! Nie dotykaj sprezarki do
momentu jej ostygniecia. Upewnij sie, ze materiaty znajdujace sie w poblizu
sprezarki nie majg z nig kontaktu. Jesli jest inaczej, zaznacz i zabezpiecz
odpowiednie sekcje.

OSTROZNOSC

Przegrzanie! Uszkodzenie tozyska! Nie uruchamiaj sprezarki przed
napetnieniem jej czynnikiem chtodniczym lub przed umieszczeniem jej w
uktadzie chtodniczym.

WAZNE
Uszkodzenia podczas transportu! Wadliwe dziatanie sprezarki! Uzywaj
tylko oryginalnych opakowan. Unikaj przechylania i obijania sprezarek.

musi zagwarantowaé dostateczne

dochtodzenie czynnika chfodniczego przed zaworem(ami) rozpreznym(i), aby unikna¢ tworzenia
sie pecherzy gazu w rurociggu cieczowym.

C6.1.6/0913/P
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2 Opis produktu

2.1 Podstawowe informacje o agregatach Copeland EazyCool™ ZX

Emerson Climate Technologies stworzyt agregaty Copeland EazyCool™ ZX drugiej generacji by
zaspokoi¢ potrzeby handlu detalicznego i sektora logistyki. Agregaty serii ZX ze skraplaczem
chtodzonym powietrzem, wyposazone sg w najnowszg generacje opatentowanych sprezarek
spiralnych Copeland® oraz elektroniczny system kontroli i zabezpieczenia. Duzy skraplacz, w
potaczeniu z wolnobrotowym wentylatorem i wbudowanym regulatorem predkosci obrotowej,
sprawia, ze agregaty Copeland EazyCool™ ZX sg szczegodlnie przydatne w warunkach
miejskich ze wzgledu na swag cichg prace.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

2.2 Informacje o niniejszych wskazéwkach
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Zamierzeniem niniejszej instrukcji jest zapewnienie uzytkownikom bezpiecznego montazu,
uruchomienia, eksploatacji i konserwacji agregatow skraplajgcych Copeland EazyCool™ ZX.

Instrukcja ta, nie powinna zastepowac¢ informacji specjalistycznych dostepnej u producentow
urzadzen chfodniczych.

Po dodatkowe informacje, prosimy odwotac sie do katalogu produktu lub programu doborowego
"Copeland® brand products” dostepnych na stronie internetowej Emerson Climate Technologies
www.emersonclimate.eu.

Instalacja

2.3 Zakres produkcji

Agregaty EazyCool™ ZX przeznaczone sg do pracy z czynnikami R404A / R507 oraz R407A /
R407F (tylko ZXME). Wystepuja w dwdch wielko$ciach obudowy z jednym lub dwoma
wentylatorami. W zaleznosci od modelu sprezerki przeznaczone sg do pracy w zakresie srednio-
lub niskotemperaturowym.

2.4 Tabliczka znamionowa

Uruchomienie i
eksploatacja

Tabliczki znamionowe agregatéw zawierajg informacje dotyczace oznaczenia modelu i numeru
seryjnego urzadzenia, oraz wartosci pradu przy zablokowanym wirniku, maksymalnego pradu
pracy, cisnienia robocze, czynnik chtodniczy i wage.

Sprezarka posiada swojg wtasng tabliczke znamionowa z wszystkimi danymi elektrycznymi.

2.5 Wyréznik produktu

Konserwacja i
naprawa

Oznaczenie modelu zawiera nastepujgce dane techniczne na temat agregatu skraplajgcego:
ZXM E XXXE-TFD-XXX

|—|Wersja

H— |Wersja silnika PFJ 220-240/1/50Hz, TFD 380-420V/3/50Hz = g I3
R
{Typ oleju: E = Estrowy ole] _;_5 g o
< T
289
c 30
{Rynek: E = Europe Ow N

IM = $rednie temp; L = niskie temp ; D = Digital

|
|
|
IMoc nominalna [HP] |
|
|
|

INazwa typoszeregu: ZX

Demontaz i
utylizacja
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2.6 Zakres zastosowan

2.6.1 Zatwierdzone czynniki chlodnicze i oleje

Zatwierdzony czynnik

R404A/R507

R404A/R507/R407A/R407F

Zatwierdzony olej

Emkarate RL 32 3MAF

serwisowy Mobil EAL Arctic 22 CC
ZXMEO040E
Napetnienie olejem ZXMEO020E ZXMEQ50E
ZXMEO30E
modele sredniotemp. ZXMEOQ25E ZXMEO60E
(litry) ZXMEOQ75E
1 11 1,85
Napetnienie olejem [ ZXLEO20E | ZXLEO40E
ZXLEOG0E
modele niskotemp. | ZXLEO30E | ZXLEOSOE
(litry) 1,1 1,75 2,3
ZXDEO5S0E
Napetnienie olejem | ZXDEO40E | ZXDEOGOE
modele Digital (litry) ZXDEOQ75E
1,24 1,77

Tabela 1: Zatwierdzone czynniki i oleje
2.6.2 Zakres zastosowania

Po zakresy zastosowan, prosimy odwota¢ sie do programu doborowego Copeland® brand
products Selection Software.

Agregaty ZX mogg pracowac¢ w zakresie temperatur zewnetrznych od -30°C do +48°C.
Zakres srednich temperatur (ZXME/ZXDE)

Zakres temperatur parowania zawiera sie w przedziale od -20°C do 7°C. Temperatury
skraplania sg zalezne od temperatur otoczenia. Doktadne informacje sg dostepne w programie
doborowym Copeland® brand products Selection Software oraz w instrukcjach i katalogach.

Zakres niskich temperatur (ZXLE)

Zakres temperatur parowania zawiera sie w przedziale od -40°C do 0°C, Temperatury
skraplania sg zalezne od temperatur otoczenia. Doktadne informacje sg dostepne w programie
doborowym Copeland® brand products Selection Software oraz w instrukcjach i katalogach.

2.7 Gléwne komponenty agregatu

2.7.1 Sprezarka

Srednotemperaturowe Niskotemperaturowe
Agregat | Sprezarka Agregat Sprezarka
R404A/R507/R407A/R407F R404A/R507
Standardowe
ZXMEQ20E ZX15KCE-TFD/PFJ ZXLEO20E ZXI06KCE-TFD
ZXMEQ25E ZX19KCE-TFD/PFJ ZXLEO25E ZXIOBKCE-TFD
ZXMEO30E ZX21KCE-TFD/PFJ ZXLEO30E ZXIO9KCE-TFD
ZXMEQ40E ZX29KCE-TFD/PFJ ZXLEO40E ZXI14KCE-TFD
ZXMEO50E ZX38KCE-TFD ZXLEO50E ZXI15KCE-TFD
ZXMEQ60E ZXA5KCE-TFD ZXLEOG6OE ZXI18KCE-TFD
ZXMEQ75E ZX51KCE-TFD
Digital

ZXDEO40E ZBD29KQE-TFD

ZXDEOS0E ZBD38KQE-TFD

ZXDEOG0E ZBD45KQE-TFD

ZXDEO75E ZBD48KQE-TFD

Tabela 2: Sprezarki stosowane w agregatach ZX

4 C6.1.6/0913/P



Lopeland
Eazylool

2.7.2 Wentylator(y) skraplacza

Skraplacze agregatéw ZX sg wyposazone w wentylatory jednofazowe. 3
v 9O »
, . . c O\«
Agregaty ZX llo$¢ | Predk. | Srednica | Zasilanie | pobor N9
. 00
Sredniotemperaturowe Nisko- | went | obr. went. N 2 22
Q.
Standard Digital temp. szt. | 1/min. mm V/ph/Hz (W) =3 ]
ZXMEO20E ZXLEO20E =
ZXMEO25E
1 116 S
ZXMEO30E ZXLEO30E =
ZXMEO40E ZXLEO40E - =
830 450 220-240 e
ZXDEO40E 1~-50 =
ZXMEOS0E ZXDEO50E ZXLEOS0E %)
ZXMEO60E ZXDEO60E ZXLEOBOE 2 246 8
ZXMEOQ75E ZXDEO75E

Tabela 3: Dane techniczne wentylatoréw skraplacza

2.7.3 Schemat ideowy agregatéw ZXM** & ZXD**

®©
Q
&
S
&
%2}
=

3 oo
cC O
2o
£ ®©
o
4 25
Rurociag ssawny S92
2 systemu 5 o
> 6 —
©
ol
S S 3
> 7 55
n o
= (=
Rurociag cieczy §
do systemu
Rysunek 1
Opis 285
1. Wysokoefektywna sprezarka Copeland Scroll ZX (ZBD Digital dla modeli ZXD) ol % 0
4
2 Skraplacz z 1 lub 2 wentylatorami 355
Lo . . , : . 28
1 TP Zbiornik ciektego czynnika z ptytkg bezpieczenstwa i zawory serwisowe oS %
4......... Filtr osuszacz czynnika i wziernik .
ST Zawor rozprezny wtrysku czynnika do rurociggu ssawnego
G.oerees Zawor serwisowy linii ssawnej
. Zawor serwisowy linii cieczowej

PSL....Presostat zabezpieczajgcy niskiego cisnienia o statej nastawie
PSH ...Presostat zabezpieczajgcy wysokiego cisnienia o statej nastawie
PC......Wytacznik ci$nieniowy niskiego ci$nienia o zmiennej nastawie
TT1....Czujnik temperatury ttoczenia

TT2....Czujnik temperatury na wlocie do skraplacza

TT3....Czujnik temperatury bloku skraplacza

Demontaz i
utylizacja
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2.7.4 Schemat ideowy agregatu ZXL**
WAZNE
Brak izolacji na linii ptynowej! Kondensacja pary wodnej i obnizenie
osiagow! Wilgo¢ z powietrza bedzie kondensowac na rurociagu cieczy i z
|:| niego skapywaé¢. Czynnik w rurociggu cieczy bedzie przejmowat ciepto z
| otoczenia zmniejszajgc pozadane dochtodzenie uzyskane w agregacie przed
dotarciem do zaworu rozpreznego. Zaizoluj zarédwno rurocigg cieczy, jak i
rurocigg ssawny pomiedzy agregatem a parownikiem.

. [k
<{% ||||-@ |-

trypr r

) A&
. 6 \/:z1
[ o2
> ©—]

/
\V4
/\

/

A

5 A
2156 BRI
< o . \ 8
Rurocigg cieczy  Rurocigg ssawny
do systemu z systemu
Rysunek 2
Opis
1. Wysokoefektywna sprezarka Copeland Scroll ZX
20 Skraplacz z 1 lub 2 wentylatorami
3o Zbiornik czynnika z ptytkg bezpieczenstwa i zawory serwisowe
4. Filtr osuszacz czynnika i wziernik
S50 Zawor rozprezny & filtr wirysku pary (EVI) - ekonomizer
G.eres Zawor serwisowy linii ssawnej
T Zawor serwisowy linii cieczowej
< TR Oddzielacz cieczy

PSL....Presostat zabezpieczajgcy niskiego cisnienia o statej nastawie
PSH ...Presostat zabezpieczajgcy wysokiego cisnienia o statej nastawie
PC......Wytacznik cisnieniowy niskiego ci$nienia o zmiennej nastawie
TT1....Czujnik temperatury ttoczenia

TT2....Czujnik temperatury na wlocie do skraplacza

TT3....Czujnik temperatury bloku skraplacza

TT4 ....Czujnik temperatury otoczenia

TT5....Czujnik temperatury czynnika na wejsciu do ekonomizera

TT6 ....Czujnik temperatury czynnika na wyjsciu do ekonomizera

6 C6.1.6/0913/P



Lopeland
Eazylool

2.8 Elektroniczny panel kontrolny

Zadaniem elektronicznego panelu kontrolnego jest reagowanie na sygnaty whwyt z czujnikéw,
takich jak, np. termostat komorowy, w celu regulacji pracy oraz ochrony agregatu ZX. Panel
elektroniczny stanowi standardowe wyposazenie kazdego agregatu. Funkcjonalno$¢ panelu
zostata opracowana w sScistym powigzaniu z technologia sprezarek, w celu zapewnienia
nastepujacych funkgji kontrolnych i zabezpieczajgcych:

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

2.8.1 Funkcje panelu elektronicznego

Automatyczny wtrysk cieczy: Panel elektroniczny steruje wtryskiem ciektego czynnika do
rurociggu ssawnego sprezarki spiralnej w celu redukcji temperatury ttoczenia, ktéra powstaje
przy pracy sprezarki pod duzym sprezem. Elektroniczny system nadzoru pracy reaguje
automatycznie na sygnaty z termistora, umieszczonego w Kkieszeni rurociggu tlocznego
wszystkich modeli agregatow ZXME i ZXLE. Panel elektroniczny przetwarza sygnat
temperaturowy na proporcjonalny sygnat sterujgcy otwarciem zaworu wtrysku cieklego czynnika
chtodniczego, napedzanego silnikeim krokowym, umozliwiajgc kontynuacje pracy sprezarki w
bezpiecznym zakresie.

S
=
<
=
©
]
S
o
Z
o
©)

Kontrola kierunku obrotéw (ZXME/ZXLE): Zapewnia prawidtowy kierunek obrotéw niezbedny
do sprezania czynnika chitodniczego. Blokuje prace sprezarki w przypadku nieprawidtowej
kolejnosci faz. Ponowne uruchomienie nastepuje automatycznie po prawidtowym podigczeniu
zasilania.

Instalacja

Zabezpieczenie nadpradowe silnika sprezarki (ZXME/ZXLE): Realizowane roéwniez przez
panel elektroniczny. Eliminuje potrzebe stosowania zewnetrznego zabezpieczenia pradowego
silnika sprezarki.

Presostaty LP i HP o stalej nastawie (ZXME): Presostaty o statej nastawie utrzymujg prace
sprezarki w bezpiecznym zakresie temperatur parowania i skraplania. Reset nastepuje
automatycznie przez okreslong liczbe cykli, po przekroczeniu, ktdrej nastepuje wytgczenie
sprezarki. Agregat wymaga w takiej sytuacji recznego odblokowania. Ostatnia cecha chroni
agregat ZX przed dtugotrwatg pracg w krotkich cyklach wiacz/wytacz na granicy zakresu
zastosowan.

Uruchomienie i
eksploatacja

Grzatka karteru jest podigczona poprzez normalnie zwarte styki pomocnicze stycznika
sprezarki i jest zasilana, gdy sprezarka nie pracuje.

W uzupetnieniu do powyzszych funkcji, agregat ZX posiada:

. Rurociag cieczy wyposazony w filtr osuszacz, wziernik ze wskaznikiem wilgotnosci

= Antykorozyjne pokrycie lamel skraplacza

. Presostat LP ze zmienng nastawg - do sterowania cyklem odessania

Konserwacja i
naprawa

Panel elektroniczny jest réwniez baza sterowania do podigczenia wielu opcjonalnych lub
dostarczonych przez klienta funkcji, takich jak:

= regulator obcigzenia cieplnego (lub termostat)

" ztacze grzalek odszraniania chiodnicy powietrza E* § g
@

" ztacze wentylatoréw chtodnicy powietrza x g 8

" modut diagnostyczny: dostarcza informacji z systemu diagnostycznego agregatu ZX i 28 0

sygnalizuje uszkodzenie poszczegoélnych elementéw na trzy sposoby: 8 ?, <

= kombinacja diéd LED (agregaty ZXME/ZXLE);
= zewnetrzny sygnalizator dzwiekowy (agregaty ZXLE);

= zlgcze telekomunikacyjne wykorzystywane w przypadku przesytania sygnatéw po
przez sie¢ telefoniczna.

Demontaz i
utylizacja
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2.8.2 Opis panelu elektronicznego

Ztacze presostatu LP | | ee———
HP
Czujnik pradu sprezarki
(Hi/Lo) mikroprzetacznik -
Przeiqcz_nlk ‘pru
| Zasilanie 3 fazowe | sprezarki

| Detektor zasil. 3 fazoweqo |

| Czujniki temperatury |—\
Ak a-‘ \a

-
.

s

Ztgcze modutu
diagnostycznego

Ster. EXV nik

Ztgcze trybu odszraniania | s——

Transformator

Zasilanie
1 fazowe

Mikroprzetacznik trybu
pracy went. parownika L

Wyjscie wysokonapieciowe

Rysunek 3: Elektroniczny panel kontrolny

O/S_L:";.:’Lf’iﬁ_gg‘_%gf‘ L | 2-cyfrowy wyswietlacz LED |

228200 |

29 L_—'

E248503 v
YP2{FOL1C

o..%

| Przvcisk resetu | SDESET Yk

ﬁ, EMEORSC;N ‘ |Ziacze zewnetrznego sygnalizatora diwiekul

Przeglad ~ —Climate Technologl .

komunikatéw o |
m;lgCﬁLm ?'r, :
Ztgcze phyty - 3
glowne) C—d

Rysunek 4: Modut diagnostyczny

Zigcze
telefoniczne
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2.8.3 Sygnaly diagnostyczne (agregaty ZXME & ZXLE)

___ 2
UKL ST Dioda 2 — Biad/ kod ostrzezenia IR
agregatu c &%
Postoj o N N
(po osiagnieciu Brak btedéw / ostrzezen = %‘ %
nastawy) =35 N
o]

Praca Btad fazy

(zta kolejnos¢ faz / zanik fazy)

Faza opoznienia Sprezarka wytaczona

przed startem 0 zabezpieczeniem termicznym silnika

Odszranianie Przekroczenie max. pragdu pracy

Zatrzymanie z
powodu btedu

S
=
X
>
°
o
S
o
Z
o
@)

Zbyt wysoka temperatura ttoczenia

Blokada (reset

reczny) Presostat HP wytaczyt sprezarke

Presostat LP wylaczyt sprezarke ©

Instalacja

Uszkodzenie czujki temp. tloczenia

Uszkodzenia czujki temp. otoczenia

Uszkodzony czujnik temperatury bloku
skraplacza

Uszkodzona czujka temperatury
wlotowej ekonomizera lub poza

zakresem o

Uruchomienie i
eksploatacja

Uszkodzona czujka temperatury
wylotowej ekonomizera lub poza

zakresem

Ostrzezenie o zalewaniu sprezarki
ciektym czynnikiem chtodniczym

Tabela 4: Definicje sygnatéw diagnostycznych

o Dotyczy wszelkich uruchomien sprezarki wymagajacych opdznienia rozruchu.
O Nie wystepuje w agregatach niskotemperaturowych ZXL.
Komunikaty wystepuja tylko w agregatach niskotemperaturowych ZXL.

Konserwacja i
naprawa

UWAGA: Wszystkie sygnaly bledow i ostrzezen sa szeregowane wedtug ich waznosci

T

poczynajac od najistotniejszych. % 298
. - . o x g 8

Podczas pierwszego uruchomienia modut diagnostyczny sygnalizuje: £35S
£80

o o

3& N

.. (1s) .. (3s) -- 3s) ..
.. - numer wersji oprogramowania.
-- kod identyfikujacy agregatu

“F” - Z reg. went. skraplacza; “—” - bez reg. went. skraplacza

Demontaz i
utylizacja

————>  “L"- ZXLE; “—" - ZXME

.. - Wigczone zasilanie (patrz Tabela 6)
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Tvp agregatu Reg. went. Wersja Kod
yp agreg skraplacza oprogramowania. identyfikujacy
ZXME Tak 02 -F
ZXLE Tak 00 LF
Tabela 5: Komunikaty startowe
Zdarzenie Diody Zdarzenie Diody
: « “n Gdy sprezarka
Agr. wyt / Zanik fazy “U” lub “N Wytgczone wlaczona
Zasilanie wiacz. Brak btedu .. Uszkodzona czujka Gd+y sprezarka
temperatury tloczenia wytaczona
. Prébuje uruchomic
\?Vfrgzzggza Brak btedu .. (tylko agregaty
a ZXL)
Sprezarka w fazie Brak bted .. Proébuje uruchomic
opdznienia O,1 akbiedu Sprezarka zatrzymana
o presostatem HP
Odszranianie Brak btedu Blokada startu
tZ*a Wyspka temp. Prébuje L2 Prébuje uruchomic
oczenia uruchomic Przekroczenie pradu
Gdy sprezarka pracy
Uszkodzenie wiaczona Blokada startu
czujnika temp. -
otoczenia Gdy sprezarka .. Prébuje uruchomié
wytgczona Btad kolejnosci faz lub
. Gdy sprezarka zanik fazy Gdy sprezarka
Uszkodzenie wiaczona wylaczona
czujnika temp. - -
bloku skraplacza Gdy sprezarka . - Gdy sprezarka
wyfaczona Uszkodzenie czujnika wiaczona
— temp. na wejsciu do -
Spr. zatrzymana. Prébuje ekonomizera (ZXL) Gdy sprezarka
presostatem LP uruchomié wytgczona
o ) o Gdy sprezarka
Ostrzezgnle.— Gdy sprezarka Uszkodzenlg'c;umlka wiaczona
zalewanie cieklym wlaczona temp. na wyjsciu z -
czynnikiem a ekonomizera (ZXL) Gdy sprezarka
wytgczona

zasilania

Ostrzezenie — Sprezarka chce startowac, ale uktad nadzoru nie wykrywa

Tabela 6: Typowe sygnaty

10
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2.9 Sterownik elektroniczny XC645

Sterownik XC645 zostat opracowany do sterowania agregatami.skraplajagcymi. Wszystkie
agregaty Digital EazyCool™ ZXDE zostaly wyposazone w ten typ sterownika.
Sterownik umozliwia:
= Plynng regulacje wydajnosci sprezarki i / lub regulacje wtacz/wytacz na bazie cisnienia
ssania;
= komunikacje TTL / RS485;

= |nformowanie o alarmach.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

[4 [5 [e]

>
=
2%
>
o
]
S
o
- k2
& o
o

LP HP

o] > B0 ke LICELTILT s

XC

Rysunek 5: Sterownik XC645

Sterownik zostatl wstepnie zaprogramowany. Wartosci wprowadzonych parametrow powinny by¢
odpowiednie dla wiekszosci typowych zastosowan. Specyfika konkretnej instalacji moze jednak
wymagac dostosowania wartosci parametrow.

Instalacja

Podstawowym zadaniem sterownika jest utrzymanie cisnienia ssania w zadanych granicach
poprzez zmiane wydajnosci chtodniczej sprezarki.

Sterowanie wentylatorem skraplacza stuzy utrzymaniu cisnienia skraplania na zdefiniowanym
poziomie. Jest ono realizowane poprzez zmiane predkosci obrotowej wentylatora.

2.9.1 Klawisze funkcyjne

Bl cen

Wizualizacja standardowa: do odczytu Ilub modyfikacji wartosci zadanej. W trybie
programowania pozwala na wybor parametru lub zatwierdzenie operacii.
Menu ALARMOW: nacisnij przycisk przez 3 sekundy w celu usuniecia biezacego alarmu.

....(GORA)

W trybie programowania: do przegladania parametrow lub zwigkszenia wartosSci
wyswietlanych parametrow.

Z wlozonym kluczem: do uruchamiana procedury programowania z uzyciem klucza..

W celu dostepu do menu INFO: nacisnij i pus¢ w celu wejscia do menu INFO.

Uruchomienie i
eksploatacja

Konserwacja i
naprawa

253

ST
....(D(’)L) éé o
W trybie programowania: do przeglgdania parametrow lub zmniejszenia wartosci 28 3
wyswietlanych parametrow. 8 % <

....Rt—gczny restart ustawien: nacisnij przycisk przez 3 sekundy do ponownego zatgczenia
ustawien, ktére zostaty uprzednio zablokowane przez podanie sygnatu cyfrowego na wejscie
alarmowe sterownika.

Demontaz i
utylizacja

C)
....Obsluga/Zegar: Wyswietla liczbe godzin pracy. Nacisnij przycisk przez 3 sekundy w
celu wejscia do menu MAINTENANCE.

....Wejs’cie do menu ALARMOW.

C6.1.6/0913/P 11
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2.9.2 Kombinacje klawiszy

+ Zablokowanie i odblokowanie klawiatury.
SETR. Wejécie w tryb programowania.

+ Wyjécie z trybu programowania.

2.10 Parametry
2.10.1Wyboér czynnika chfodniczego

Domyslnie zaprogramowany czynnik to R404A. W celu zmiany czynnika nalezy
przeprowadzi¢ ponizszg procedure:

1. Wejdz do trybu programowania naciskajgc rownoczesnie [ przez 3 sekundy.
2.  Wybierz parameter “Pr2” i wprowadz hasto 32 1 0.
3. Woybierz parametr “FtyP —typ czynnika®“.

4.  Nacisnij : wartos¢ parametru zacznie migac.

5. Naciénij lub zeby wybra¢ czynnik: r22 = R22; r404 = R404A; 507 = R507;
134 = R134a.

6. Nacisnij w celu zapisania nowego czynnika w pamieci i przejdz do kolejnego
parametru.

W celu wyjscia: naci$nij rbwnoczesnie i lub niedotykaj klawiszy przez 90 sekund.

Wartosci pokazywane na wyswietlaczu:

Gorny wyswietlacz Dolny wyswietlacz Ikona
Temperatura lub ci$nienie Temperatura lub ci$nienie 1- Status pracy
ssania skraplania 2- Jednostka miary
3- lkona alarmu lub statusu

2.10.2Modyfikacja parametréw

= Jak zobaczy¢ wartos¢ nastawy sprezarki i / lub wentylatora skraplacza

1. Nacisnij i zwolnij przycisk SET)

2. Na dolnym wyswietlaczu ukaze sie “SEtC”, natomiast gorny wyswietlacz bedzie pokazywac
wartos¢ w °C przeliczong z cisnienia.
W celu wyswietlenia warto$ci nastawy dla wentylatora skraplacza naci$niej ponownie .
Na dolnym wyswietlaczu ukaze sie “SEtF”, natomiast gorny wyswietlacz bedzie pokazywaé
wartos¢ w °C przeliczong z cisnienia.

W celu wyjscia: nacisnij rownocze$nie i lub niedotykaj klawiszy przez 90 sekund.

= Jak zmienié¢ wartos¢ nastawy dla sprezarki i / lub wentylatora skraplacza

1. Nacisnij ponad 2 sekundy.

2. Na dolnym wyswietlaczu ukaze sie “SEtC”, natomiast gorny wyswietlacz bedzie pokazywac

migajgca wartos¢ nastawy.

3. W celu zmiany wartosci nastawy, nacisnij lub w ciggu 30 sekund.

4. W celu zapamietania nowej wartosci i przejscia do nastawy wentylatora skraplacza nacisnij
SET
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5. Na dolnym wyswietlaczu ukaze sie “SEtF”, natomiast gorny wyswietlacz bedzie pokazywac
migajacq warto$¢ nastawy wentylatora skraplacza.

6. W celu zmiany wartosci nastawy, nacisnij lub w ciggu 30 sekund.

W celu wyjscia: nacisnij rownoczesnie i lub niedotykaj klawiszy przez 90 sekund.

UWAGA: Dokladniejsze informacje o funkcjach sterownika znajduja sie w instrukcji
sterownika XC645.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

2.11 Nastawa typu sprezarki

Kazdy typ agregatu ZX wyposazony jest w inny model sprezarki, ktéry jest zaprogramowany
fabrycznie w panelu elektronicznym. Typ sprezarki jest ustawiony przy pomocy przetgcznika
obrotowego zlokalizowanego blisko prawego gérnego rogu ptyty panelu elektronicznego (rys. 3
na stronie 8). Nastawa jest wprowadzana w fabryce i nie wolno jej zmieniaé podczas montazu.
Jakiekolwiek zmiany nastawy przetacznika typu sprezarki skutkujg utratg gwaranciji.

S
=
hv
=
©
]
b
o
Z
o
©)

W przypadku koniecznosci wymiany panelu elektronicznego, nalezy skonfigurowac¢ przetgcznik
typu sprezarki (patrz rekomendowane ustawienia przetgcznika panelu elektronicznego tabela 7).

. . . .z ) . ‘e . ©
UWA.GA._ Przetacznik nalezy ustawi¢ we wlasciwej pozycji zgodnie z konkretnym typem >
sprezarki. &

&
Przetacz. . 2
Typ sprezarki typu Przeigcznlk 2 Przelacznik 3-bitowy -
L. bitowy
_ sprezarki
Sredniotemp. Niskotemp.
0 On/On Off/Off/Off D -
ZX15KCE-TFD | ZXIO6KCE-TFD 1 On/On Al — =y
ZX21KCE-TFD | ZXIO8KCE-TFD 2 On/On EVZ:t'lIJ;t;":eg';\f’vﬁg 3
ZX30KCE-TFD | ZXIO9KCE-TFD 3 On/on | ik ET
ZX38KCE-TFD | ZXILLKCE-TFD 4 TICTINN W Aol R £
ZX45KCE-TFD_| ZXIT4KCE-TFD 5 STISTINN b inarkaj 9 yree S 2
ZX51KCE-TFD | ZXI15KCE-TFD 6 On/On o . =
ZX15KCE-PFJ_| ZXI18KCE-TFD 7 On/on ?ancuv.\;egzla:;;zamwn'kBai‘tz
ZX19KCE-PFJ 8 On/On ipBit3 Jmuszy mie¢ nastaw -
ZX21KCE-PFJ 9 Oon/on | 2 ¢ ©
ZX29KCE-PFJ A Off/Off g g
Tabela 7: Ustawienia przetacznikéw (dla agregatéow ZXME & ZXLE) % g
n a
2.12 Program cyklicznego pierwszego rozruchu é -
Program cyklicznego pierwszego rozruchu jest wykonywany wedtug specjalnego algorytmu.
Polega on na tym, Zze sprezarka jest uruchamiana na 3 sekundy, a nastepnie zatrzymywana na
20 sekund. Cykl powtarzany jest trzykrotnie, po czym sprezarka przechodzi w tryb pracy ciagte;. -
>3 0
Program cyklicznego pierwszego rozruchu jest inicjowany po zaintalowaniu agregatu lub po § % o
kazdym zaniku zasilania jezeli temperatura otoczenia jest nizsza niz 35°C. Program cyklicznego 8 =
pierwszego rozruchu jest wykonywany po kazdym postoju diuzszym niz jedna godzina, jezeli 28 S
temperatura otoczenia jest nizsza niz 35°C. 8 ?, N
2.13 Program unieruchomienia
Po osiagnieciu zadanej temperatury lub w wypadku zadziatania zabezpieczenn wymagajgcych -
wytgczenia agregatu, inicjowany jest program unieruchomienia. Sprgzarka oraz wentylator NS
skraplacza zostajg wytaczone, a zawdr wtrysku czynnika na ssaniu sprezarki zostaje zamkniety. c S
o N
W agregatach niskotemperaturowych ZXL najpierw zostaje zamkniety zawor zasilajacy g >
ekonomizer, a dopiero po 5 sekundach nastepuje wytgczenie sprezarki i wentylatora skraplacza. Q-

2.14 Automatyczny wtrysk czynnika

Uktad automatycznego wtrysku czynnika, zapewnia utrzymanie temperatury tfoczenia podczas
pracy sprezarki w dopuszczalnym zakresie. Agregaty ZX sg wyposazone w opatentowany
system, ktéry dokonuje wtrysku nasyconego czynnika do rurociggu ssawnego sprezarki. Czujka
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temperatury tloczenia przy sprezarce aktywuje zawdr wtrysku ciektego czynnika, napedzany
silnikiem krokowym. Sygnat przekazany na silnik krokowy zaworu witrysku, w odpowiedzi na
wzrost temperatury tloczenia ponad wyznaczony limit, powoduje jego otwarcie i wtrysk
nasyconego czynnika. W rezultacie uzyskujemy obnizenie wartosci temperatury ttoczenia.

2.15 Zabezpieczenie silnika sprezarki

Panel elektroniczny chroni silnik sprezarki przed:

= przekroczeniem dopuszczalnego pradu pracy

. zanikiem fazy zasilania

. nieprawidtowg kolejnoscig faz (nieprawidtowy kierunek obrotéw sprezarki)
Jezeli prad pobierany przez silnik sprezarki przekroczy zdefiniowany wczesniej poziom (stata
nastawa), to panel elektroniczny wytaczy agregat z pracy i wygeneruje sygnat diagnostyczny na

wyswietlaczu LED. Dwie z gtéwnych faz zasilajgcych sprezarke sg poprowadzone poprzez
cewke pomiarowa.

2.16 Zabezpieczenia cisnieniowe sprezarki
2.16.1Presostat wysokiego ci$nienia

Presostat HP jest podtaczony do panelu elektronicznego. Presostat ma statg nastawe i rozwiera
uktad sterowania w przypadku wystapienia niebezpiecznych cisnien ttoczenia (ponad 30 bar).

" Agregat jest zatrzymywany, a nastepnie po spadku cisnienia do 24 bar i uplywie
3 minut opdznienia ponownie uruchamiany.
] Jezeli presostat HP wytaczy agregat 5 razy w ciggu godziny, nastepuje wytgczenie
agregatu i jego blokada. Agregat moze by¢ uruchomiony po recznym zdjeciu blokady.
2.16.2 Presostat niskiego cisnienia

Presostat niskiego cisnienia o stalej nastawie (ZXME): Analogicznie do wysokiego ci$nienia
nadzorowane jest niskie cisnienie. Panel elektroniczny rejestruje zadziatanie presostatu niskiego
cisnienia o statej nastawie. Cisnienie wytaczenia ponizej 1 bar.

" Agregat jest zatrzymywany, a nastepnie po wzroscie cisnienia do 2 bar i uptywie
3 minut opdznienia ponownie uruchamiany.

Presostat niskiego cisnienia o zmiennej nastawie: Agregaty ZXME oraz ZXLE wyposazone
sg w presostat niskiego cisnienia o zmiennej nastawie do inicjacji cyklu odessania. Nastawy
fabryczne sg nastepujace:

" ZXME — odtgczenie 2 bary, zatgczenie 4 bary.
= ZXLE - odtaczenie 0 bar, zatgczenie 2 bary.

Agregaty ze sprezarkg Digital Scroll (ZXDE) sg sterowane w zaleznosci, od ustawionego w
sterowniku, ci$nienia ssania.

2.17 Inne sygnaly przyjmowane przez panel elektroniczny

2.17.1Sygnat sterowniczy podany przez klienta (termostat)

Panel elektroniczny akceptuje sygnaty wejsSciowe wt./wyt. 220 V pradu przemiennego (jak z
typowego termostatu) i przekazuje je na stycznik sprezarki (patrz schematy w zatacznikach 1
do 4). Jezeli instalacja jest sterowana poprzez presostat niskiego cisnienia (ukfad
wieloparownikowy) lub pracuje w trybie odessania panel elektroniczny akceptuje sygnaty z
presostatu niskiego ciSnienia o zmiennej nastawie (opcja)).

2.17.2Sterowanie ze sterownika mebla chfodniczego

Do kontroli temperatury mogg by¢ uzywane alternatywne metody. Panel elektroniczny akceptuje
typowe sygnaty z powszechnie dostepnych termostatéw.

2.17.3Termistor bloku skraplacza i temperatury otoczenia

Te dwa termistory dostarczane przez Emerson Climate Technologies sg podtaczone do panelu
elektronicznego. Ich wskazania stuzg do regulacji predkosci obrotowej wentylatora skraplacza.

14 C6.1.6/0913/P



Lopeland
Eazylool

Jest to wykorzystywane, gdy niska temperatura otoczenia i (czasami) niska temperatura
skraplania moze wptynaé na sterowanie i parametry pracy ukfadu.

2.18 Inne wyjscia z panelu elektronicznego

2.18.1Zawor elektromagnetyczny rurociagu cieczy (poza kompletacja agregatu)

W agregacie znajduje sie zitacze z wyjsciem wit/wyt. do podigczenia zaworu
elektromagnetycznego. Jezeli presostat LP jest wykorzystywany do cyklu pracy z odessaniem,
zawor elektromagnetyczny musi by¢ sterowany zewnetrznym termostatem.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

UWAGA: Zawor elektromagnetyczny jest montowany przez instalatora. Przewidziane
zasilanie to 220 VAC, a maksymalne obciazenie stykéw ztgcza panelu elektronicznego to
30 VA (state) i 300VA (rozruchowe). Jezeli prady wymagane przez cewke zaworu
elektromagnetycznego sa wieksze, to nalezy podiaczyé ja poprzez przekaznik, a nie
bezposrednio.
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2.18.2 Grzatki odszraniania parownika (poza kompletacja agregatu)

W agregacie znajduje sie zlacze z wyjsciem wh/wyl. do podiaczenia (sterowania) stycznika
grzatek odszraniania chtodnicy powietrza. Ztgcza sg typu meskiego. Stycznik grzatek jest
montowany przez instalatora. Przewidziane zasilanie to 220 VAC, a maksymalne obcigzenie
stykow zigcza panelu elektronicznego to 30 VA (state) i 300VA (rozruchowe).

Instalacja

2.18.3 Stycznik wentylatora chtodnicy powietrza (poza kompletacja agregatu)

W agregacie znajduje sie zlgcze z wyjsciem wh/wyt. do podiaczenia (sterowania) stycznika
wentylatorow chtodnicy powietrza. Ztgcza sg typu meskiego. Przewidziane zasilanie to 220 VAC,
a maksymalne obcigzenie stykow zlgcza panelu elektronicznego to 30 VA (state) i 300VA
(rozruchowe).

2.18.4Wyjscie alarmowe

W  przypadku sygnalizowania stanu alarmowego przez modut diagnostyczny zostaje
aktywowane zlgcze alarmowe 12 V pradu statego. Do tego ztgcza mozna podiaczyé zewnetrzny
sygnalizator alarmu np. sygnalizator dzwiekowy lub swietlny (patrz zataczniki 1 do 4). Napiecie
na zaciskach nie obcigzonego zlgcza alarmowego wynosi 3 VDC.

Uruchomienie i
eksploatacja

2.19 Wymiary w mm

Ponizej przedstawiono catkowite wymiary zewnetrzne agregatow ZX:

Konserwacja i
naprawa
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Demontaz i
utylizacja

Rysunek 6: Wymiary agregatow ZXMEO20E, ZXME25E, ZXMEO30E, ZXMEO40E oraz ZXLEO20E, ZXLEO3OE,
ZXLEO40E (jednowentylatorowe)

C6.1.6/0913/P 15



LCopeland
Eazylool

==
e &
T

il

= ri T

il
i

1242

|

T

:

I
Ll
=af
|
2

. l— ——
550
1029
l L
o ] ]
[+ # L
N o
‘ S0

Rysunek 7: Wymiary zewnetrzne agregatéw ZXMEO50E, ZXMEO60E, ZXMEO75E oraz ZXLEOS50E, ZXLEOG60E i
ZXDE40E, ZXDEO50E, ZXDE60E, ZXDEOQ75E (dwuwentylatorowe)
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3 Instalacja

OSTRZEZENIE
Wysokie cisnienie! Zagrozenie uszkodzenia skoéry i oczu! Zachowaj
ostroznos¢ przy otwieraniu podtgczen bedacych pod cisnieniem

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

Agregaty EazyCool™ ZX sg dostarczane z napetnieniem, w postaci gazu obojetnego.

Agregat powinien by¢ zamontowany w miejscu wolnym od brudu, kurzu, toreb plastikowych, lisci
i papierow, ktére mogtyby zablokowac skraplacz i jego wentylatory.

Agregat musi mie¢ zapewniony swobodny przeptyw powietrza przez skraplacz.

Zablokowanie skraplacza podniesie temperature skraplania, co wptynie na obnizenie wydajnosci
chtodniczej, co z kolei prowadzi do samoczynnego zadziatania wytacznika wysokiego cisnienia.
Skraplacze agregatéw muszg by¢ regularnie czyszczone.

Opis produktu

3.1 Obstuga agregatu
3.1.1 Transport i sktadowanie

OSTRZEZENIE

Zagrozenie upadku! Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Przemieszczanie
A agregatow powinno sie odbywa tylko za pomocg odpowiedniego sprzetu

dostosowanego do ich wagi. Mozna stawiaé palety z agregatami jedng na

drugiej do wagi 300kg. Agregat powinien by¢ utrzymywany w pozycji

pionowej. Pojedyncze opakowania nie powinny by¢ stawiane pietrowo. Chron

opakowania przed zamoczeniem.
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Pojedyncze .g .g

Skiadowanie ~ Transport  gkjadowanie L x
5 | max. 5 | max. « , % g
300 Kg| °|300 Kg >< 235
[SI7))

b N S5 X

1 1 1 5 @

Rysunek 8 =
3.1.2 Ciezar g%
Agregaty skraplajace T B
Agregaty standardowe Agregaty Digital o0
o
Sredniotemp. Waga (kg) | Niskotemp. | Waga (kg) |Sredniotemp.| Waga (kg) X
ZXMEO20E 76 ZXLEO20E 79
ZXMEO25E 79 ZXLEO25E 81 S
ZXMEO30E 79 ZXLEO30E 81 % 298
ZXMEO40E 91 ZXLEO40E 93 ZXDEO40E 104 X g 2
ZXMEO50E 108 ZXLEO50E 106 ZXDEO50E 112 2 E 3
ZXMEOG60E 112 ZXLEOG60E 116 ZXDEOG6OE 114 8 ?, <
ZXMEOQ75E 118 ZXDEO75E 122
Tabela 8: Wagi

3.2 Przylacza elektryczne
3.2.1 Pod{faczenie zasilania

Podtaczenia agregatu ZX do zasilania moze dokona¢ tylko elektryk z odpowiednimi
uprawnieniami, zgodnie z odno$nym schematem elektrycznym umieszczonym w skrzynce
elektrycznej.

Agregaty sa przewidziane do zasilania z sieci 400V/3/50Hz (wersja TFD) lub 230V/1/50Hz
(wersja PFJ). Odchytka 10% od podanego napiecia jest akceptowalna.

Demontaz i
utylizacja

Przed zdjeciem pokrywy agregatu nalezy odtgczyc¢ zasilanie.
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W ponizszej tabeli 9 pokazano przekroje przewodow zasilajgcych. Mozna jej réwniez uzy¢ do
doboru przewodow uziemiajgcych.

Obciazenie Przekrdj przewodow

Uje el el pradowe mm? AWG*
Zakres sSrednich temperatur
Standardowe
ZXMEO20E-TFD 7,3 0,82 18
ZXMEQ30E-TFD 8,6 0,82 18
ZXMEO40E-TFD 10,4 1,3 16
ZXMEOQ50E-TFD 14,2 2,1 14
ZXMEOQGOE-TFD 14,8 2,1 14
ZXMEQ75E-TFD 16,8 3,3 14
ZXMEQ20E-PFJ 17,6 2,1 14
ZXMEQ25E-PFJ 19,3 3,3 12
ZXMEQ30E-PFJ 20,3 3,3 12
ZXMEOQ40E-PFJ 26,1 5,3 10
Digital
ZXDEO40E-TFD 11,7 1,3 16
ZXDEOS0E-TFD 15,1 2,1 14
ZXDEOG6OE-TFD 14,1 2,1 14
ZXDEOQO75E-TFD 17,6 2,1 14
Zakres niskich temperatur
ZXLEO20E 8,1 0,82 18
ZXLEO30E 8,6 0,82 18
ZXLEO40E 12,3 1,3 16
ZXLEO50E 14,6 2,1 14
ZXLEOG6OE 16,0 3,3 12

*AWG= American Wire Gauge

Tabela 9

3.2.2 Schematy elektryczne

Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sie, ze przewdd neutralny “N” jest wiasciwie podiaczony.
Prawidtowe podtaczenie jest sygnalizowane sygnatem swietinym diod LED na panelu zasilania i

kontrolym. Po szczegoty, odwotaj sie do schematéw elektrycznych w zatacznikach 1 do 4.

3.2.3 Klasa ochrony elektrycznej

= Sprezarki spiralne do ZX51 majg klase ochrony IP21 zgodnie z norma IEC 34.
=  Wentylator IP44 zgodnie z IEC 34.

= Cewka zaworu: IP65 zgodnie z DIN 43650.

3.3 Przylacza chtodnicze

3.3.1 Rurociagi czynnika chiodniczego

18

[]

WAZNE

Jakos$é rur! Zanieczyszczenia! Wszystkie rurociagi nalezy wykona¢ z rur
przeznaczonych do instalacji chtodniczych. Ponadto powinny by¢ one czyste,
suche i zaslepione na obu koncach. Podczas montazu, w przypadku
pozostawienia instalacji na diuzej niz 2 godziny, nalezy zaslepi¢ wszystkie
otwarte konce rur w celu ochrony przed wilgocig i zanieczyszczeniami.
Wielkos¢ przylaczy! Niedostateczny przeptyw czynnika! Przy doborze
rurociggéw nie nalezy sugerowac sie wymiarami $rednic przytaczy zaworow
odcinajacych agregatéw (zawory serwisowe). Wielkos¢ zaworéw zostata
dobrana dla wygody montazu i w niektérych przypadkach (wieksze agregaty)
moga by¢ uwazane jako zbyt mate. Jakkolwiek, dla krotkich obiegow
zastosowane Srednice przytaczy sa witasciwe. Wymiary wszystkich
rurociggoéw podtaczonych do agregatu muszg by¢ dostosowane do wymaganh
aplikaciji.

C6.1.6/0913/P



Lopeland
Eazylool

WAZNE

Brak izolacji na rurociagu cieczy! Kondensacja pary wodnej i obnizenie
|:| osiagow! Wilgo¢ z powietrza bedzie kondensowac na rurociagu cieczy i z

niego kapaé. Czynnik w rurociggu cieczy bedzie przejmowat ciepto z
- otoczenia, zmniejszajagc pozadane dochtodzenie cieklego czynnika

chtodniczego przed zaworem rozpreznym. Nalezy zaizolowa¢ zardéwno

rurocigg cieczy, jak i rurocigg ssawny pomiedzy agregatem a parownikiem.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

Srednice rurociagéw musza byé tak dobrane, aby zapewni¢ optymalne warunki pracy i powrét
oleju. Ich dobdr musi rowniez uwzglednia¢ zmiany wydajnosci w trakcie pracy agregatu.

Rurociggi powinny by¢ mozliwie krotkie i prowadzone najprostsza drogg z minimalng iloscig
lukéw. Nalezy stosowac tuki tagodne i ksztattowac¢ rurociag w taki sposob, aby uniknaé
tworzenia sie miejsc zatoru czynnika lub oleju . Jest to szczegdlnie istotne w przypadku
rurociggu ssawnego. Rurocigg ssawny powinien by¢ tagodnie nachylony, ze spadkiem w
kierunku agregatu. Rekomendowany spadek to 0,5%-1%. Jezeli nie mozna unikng¢ dtugich
pionowych odcinkdéw rurociggu ssawnego, konieczne moze by¢ stosowanie putapek olejowych,
podwdjnych syfondw lub zmniejszenie srednicy rurociagu.
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Rurociagi muszg by¢ odpowiednio przymocowane, celem unikniecia uginania sie¢ pod wiasnym

ciezarem, co utatwia tworzenie sie pufapek olejowych). Rekomendowane odstepy miedzy -%
wspornikami przedstawiono ponizej, w tabeli 10: ch
. Max. odlegtosé 2
Srednlca rury miedzy dwoma
wspornikami
12,7 mm (1/2 inch) 1,20 m —
O ©
16,0 mm (5/8 inch 1,50 m g g
22,0 mm (7/8 inch) 1,85m ET
o =
28,5 mm (11/8 inch) 2,20m S @
D X
Tabela 10 5@

UWAGA: Zaleca sie zaizolowanie obu rurociaggéw, ssawnego i ptynowego, pomiedzy
agregatem ZX a chlodnica powietrza.

3.3.2 Lutowanie - zalecenia
WAZNE
Niedroznos¢ uktadu! Uszkodzenie sprezarki! Nalezy utrzymywac staty
|:| przeptyw beztlenowego azotu, o bardzo niskim ci$nieniu, podczas lutowania

Konserwacja i
naprawa

instalacji. Azot wypiera powietrze i zapobiega tworzeniu sie tlenkdw miedzi w
uktadzie. Jesli dopuscimy do utworzenia sie pfatkéw tlenkéw miedzi, beda
O one mogly przemieszczaé sie w systemie i zablokowaé np.: sitka

zabezpieczajagce; rurki kapilarne, termostatyczny zawordéw rozprezny, = g 5
odolejacz itd. T =0

. e . . . ot v 90
Zanieczyszczenia i wilgo¢! Uszkodzenie tozysk! Nie usuwaé zaslepek rur = {5 £
przed zamontowaniem agregatu. Minimalizuje to przedostawanie sie 28 S
zabrudzen i wilgoci. 32K

" Usun zas$lepke z rury ttocznej.
" Usun zas$lepke rury ssawne;.

" Otworz oba zawory serwisowe do potowy. Nalezy zwréci¢é uwage, aby gaz
wypetniajacy upuszczaé powoli.

" Przed zmontowaniem nalezy sie upewnié, Zze zewnetrzne i wewnetrzne
powierzchnie rur, ktére majg by¢ potaczone, sg czyste.

Demontaz i
utylizacja

" Oba rurociggi sq wyprowadzone na zewnatrz obudowy. Podczas lutowania nalezy
chroni¢ obudowe mokrg tkaning owinieta wokot rurociggu przy obudowie.

" Zalecane materiaty lutownicze to miedz/fosfor lub miedz/fosfor/srebro. Drut z takich
stopdw powinien byé uzywany do lutowania potgczen miedzi z miedzig, natomiast
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do lutowania innych materiatéw, np. miedzi i stali nalezy uzywac stopu srebra w
otulinie lub z topnikiem w proszku.

. Nalezy uzywac palnika z dwiema dyszami.

Rura

Chron obudowe Podczas
mokrg tkaning, lutowania
$ciagnij izolacje

Rysunek 9: Przekro6j wzorca lutowania
3.3.3 Procedura lutowania
Odnosnie lutowania rurociggdéw, prosze kierowac sie rysunkiem 10 i ponizszg procedura;

a2 1 * Nalezy wiozy¢ miedziang rure do krocca
USRS VS — agregatu.

— » Podgrza¢ odcinek 1 do temperatury lutowania,
* Podgrza¢ odcinek 2 do temperatury lutowania.
Konieczne jest rownomierne podgrzewanie odcinka,
przesuwajac palnik w gore i w dét oraz wokét rury.

ZAT400

= Dodawac¢ lut rownoczeénie przesuwajgc palnik

Rysunek = 10:  Lutowanie  rurociagu wokét ztacza tak, aby rozptynat sie on po obwodzie.

ssawnego

" Nastepnie nalezy rozgrzewa¢ odcinek 3.
Doprowadzi to do wciggniecia lutu w gigb ztacza.

UWAGA: Czas podgrzewania odcinka 3 powinien byé mozliwie krotki. Przegrzanie
lutowiny moze by¢ szkodliwe.

Rozlutowywanie ztacza:
= Powoli i rbwnomiernie rozgrzewac¢ odcinek 2 i 3 do momentu zmiekczenia lutu, wowczas
bedzie mozna wyciggna¢ rure z krééca.
Ponowne lutowanie ztgcza:
= Patrz opis procedury powyze;.
OSTRZEZENIE
@ Niska temperatura powierzchni! Mozliwos¢ odmrozen! Rurociggi nalezy

izolowac¢ izolacjg o grubosci 19 mm. Temperatura powierzchni rur moze
siega¢ nawet -15°C.

3.4 Lokalizacjai mocowanie

WAZNE
I:I Kurz i zanieczyszczenia! Zredukowana zywotnosé agregatu! Agregatu
nie wolno montowa¢ w poblizu zrédta kurzu. Zanieczyszczenie lamel
skraplacza prowadzi do podniesienia temperatury skraplania i skrocenia
zywotnosci agregatu.

-

Zaleca sie zachowanie minimum 300 mm odlegtosci, mierzac od lewej i tylnej ostony agregatu,
od przegréd budowlanych (lub innego agregatu), oraz 500 mm odlegtosci, mierzac od ostony
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prawej, gornej i frontowej (patrzac od strony wentylatora skraplacza). Powyzsze odlegtosci
zapewniajg dostep obstugowy oraz swobodny przeptyw powietrza. Przyktady zobrazowano na
rysunkach 11 12.

Jezeli kilkka agregatow jest montowanych blisko siebie, to nalezy rozpatrywac indywidualnie
lokalizacje kazdej jednostki. Ze wzgledu na mnogos¢ wariantow liczby agregatéw i ich
wzajemnego potozenia, zagadnienie to nie jest rozwijane w tej instrukcji. Ogoélnie rzecz ujmujac,
nie wolno dopuszczac¢ do sytuacji powstania krétkiego obiegu powietrza lub zasysania powietrza
do skraplacza z innego skraplacza.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

Agregaty nalezy montowa¢ na poziomym statym podtozu betonowym przy uzyciu gumowych
elementéw antywibracyjnych pomiedzy agregatem i fundamentem. W konstrukcji agregatow ZX
przewidziano rowniez mozliwos¢ montazu na Scianie przy uzyciu wspornikéw. W tym przypadku,
nalezy rowniez zadbac¢ o obieg powietrza skraplacza biorgc pod uwage potozenie agregatow
znajdujacych sie pod i nad agregatem. Wsporniki montazowe nie wchodzg w zakres dostawy
agregatu ZX.
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Inny czynnik, ktéry trzeba uwzgledni¢ przy wyborze miejsca montazu agregatu to kierunek, z
ktérego przewaznie wieje wiatr. W niekorzystnym uktadzie wiatr moze hamowac przeptyw
powietrza przez skraplacz, co spowoduje podniesienie temperatury skraplania. W takiej sytuacji

nalezy zastosowac ostone/czerpnie na skraplaczu. S,
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Rysunek 12: Rozstaw otworéow montazowych i zalecane min odleglosci od przegrod - agregaty

dwuwentylatorowe
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4 Uruchomienie i eksploatacja

Przed uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie zawory agregatu skraplajgcego sg catkowicie
otwarte.

4.1 Prézniowanie uktadu
WAZNE
I:I Ponizsza procedura bazuje na rzeczywistych mozliwosciach pomp
— prézniowych i jest niezalezna od czasu!

Przed oddaniem instalacji do uzytku, nalezy ja oprézni¢ przy pomocy pompy prozniowe;.
Prawidtowe oproznienie powoduje zmniejszenie wilgoci resztkowej do 50 ppm. Celowe jest
zainstalowanie zaworéw kontrolnych o odpowiednio dobranej wielkosci w najdalszych od
sprezarki punktach rurociggu ssawnego i rurociggu cieczy. Dla zapewnienia bezawaryjnej pracy,
nalezy zamknag¢ zawory odcinajace sprezarki i ewakuowaé instalacje do poziomu 0,3 mbar /
0,225 Tor. Poziom prézni nalezy mierzy¢ manowakuometrem na zaworach serwisowych
agregatu, a nie pompy prézniowej, w celu unikniecia btedéw pomiarowych wynikajacych z
gradientu cisnienia na rurociggach taczacych z pompa.

4.2 Napetnianie uktadu
4.2.1 Napetnianie czynnikiem chfodniczym

WAZNE

Niewlasciwe napelnienie! Przegrzanie! Konstrukcja sprezarek spiralnych
wymaga szybkiego napetnienia uktadu ciektym czynnikiem w linii cieczy. Ma
to na celu wykluczenie mozliwosci uruchomienia sprezarki, gdy w ukfadzie
jest niedostateczna ilos¢ czynnika. Czynnik jest potrzebny do chtodzenia
silnika i spiral. W przypadku niedostatecznej ilosci czynnika gwaltownie
wzrasta temperatura w spiralach!

Zamkniety zawor serwisowy! Uszkodzenie sprezarki! Zakaz napetnienia
agregatow ZX Scroll czynnika w fazie gazowej! Serwisowy zawér ssawny
agregatu musi by¢ zawsze w peini otwarty w trakcie pracy sprezarki.
Przymkniety lub zamkniety zawdr ssawny spowoduje sytuacje analogiczng
do opisanej powyzej. Jest on zamontowany dla wygody obstugi i tatwosci
podigczenia na zewnatrz obudowy.

O]

Zaleca sie napetnianie agregatu ZX czynnikiem chtodniczym po przez zawdr serwisowy
agregatu.

Zaleca sie ztamanie prézni w systemie poprzez czesciowe napetnienie uktadu czynnikiem, a
nastepnie jego uruchomienie.

W celu osiggniecia optymalnego napetnienia nalezy obserwowaé wziernik w rurociggu
cieczowym przed zaworem rozpreznym.

4.2.2 Procedura napetniania olejem

Agregaty EazyCool™ ZX sag dostarczane z olejem w sprezarkach. Po uruchomieniu, poziom
oleju powinien byé¢ sprawdzony i w razie koniecznosci uzupetniony.

UWAGA: Poziom oleju powinien znajdowaé sie w potowie wysokosci wziernika
(ZXLE/ZXDE).

Emerson Climate Technologies zaleca nastepujace typy olejow:
= Emkarate RL 32 3MAF
=  Mobil EAL Arctic 22 CC

Olej wlewany jest przez zawor Schraedera znajdujacy sie na zaworze ssawnym.

4.3 Kierunek obrotéw w sprezarkach spiralnych

Sprezarki spiralnel, jak wiele innych typéw sprezarek, beda sprezaty tylko przy odpowiednim
kierunku obrotéw. Sprezarki jednofazowe zawsze zaczynajg obraca¢ sie we wiasciwym
kierunku. Kierunek obrotéw sprezarek trojfazowych, zalezy od kolejnosci faz zasilania L1, L3 i
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L3. Z tego powodu mamy 50% szans na wilasciwe poditgczenie zasilania silnika, niezbedne jest
zamieszczenie schematu podiaczen i instrukcji w miejscu instalacji sprezarki, w celu
zapewnienia wlasciwego kierunku obrotéw podczas montazu i poézniejszej obstugi.

4.4 Maksymalna liczba cykli

Maksymalna ilo$¢ uruchomien w trakcie jednej godziny: 10.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

4.5 Kontrola przed uruchomieniem i w trakcie pracy
WAZNE

=)

Nie w pelni otwarty zawér serwisowy cieczy! Pulapka dla cieczy! %

= Obydwa zawory muszg byé zawsze w petni otwarte, aby nie dochodzito do E

zatoru ciektego czynnika. =

()

» Sprawdz czy wszystkie zawory sa w petni otwarte. '8
= Po uruchomieniu i ustabilizowaniu parametréw pracy, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w

sprezarkach i w razie koniecznosci dopetni¢ do poziomu potowy wysokosci wziernika.
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5 Konserwacja i naprawa

5.1 Wymiana sprezarki

OSTROZNOSC

Niedostateczne smarowanie! Zniszczenie tozysk! Po wymianie sprezarki
q'l_]'p ze spalonym silnikiem, nalezy wymieni¢ oddzielacz cieczy. Sitka lub otwor

na powrocie oleju oddzielacza moga sie zatka¢ Ilub zatkaty sie

zanieczyszczeniami. Spowoduje to niedostateczny powr6t oleju do

wymienionej sprezarki i ponowng awarie.

W przypadku przepalenia sie uzwojen silnika, wiekszo$¢ zanieczyszczonego oleju zostanie
usunieta wraz ze sprezarkg. Pozostata cze$¢ oleju, zostanie oczyszczona przy pomocy filtréw
osuszaczy nha rurociggu ssawnym i rurociggu ciektego czynnika. Zaleca sie stosowanie na
ssaniu filira osuszacza ze 100% aktywowanym tlenkiem glinu, ktory nalezy usung¢ po 72
godzinach. Usilnie zalecana jest wymiana oddzielacza cieczy na ssaniu, o ile wystepuje on
w ukladzie. Chodzi o to, ze otwdr lub siatka na powrocie oleju moga by¢ zatkane
zanieczyszczeniami lub zatkaty sie krétko po awarii sprezarki. Spowoduje to niedostateczny
doptyw oleju do wymienionej sprezarki i ponowng awarie. W przypadku wymiany sprezarki w
miejscu montazu agregatu, wiekszos$¢ oleju moze nadal pozostawa¢ w uktadzie. Chociaz nie
musi to mie¢ wptywu na niezawodnos¢ wymienionej sprezarki, to dodatkowa ilo$¢ oleju
spowoduje zwiekszenie oporu wirnika i poboru mocy.

= Odigcz zasilanie agregatu przed jakakolwiek interwencjg w uktad.

= Odkre¢ gorng pokrywe agregatu w celu uzyskania dostepu do sprezarki.

= Zakre¢ zawory odcinajace w celu odciecia sprezarki od systemu.

= Odkrec¢ sruby mocujgce sprezarke i wyjmij sprezarke z agregatu. Zamontuj nowg sprezarke.

UWAGA: Dalsze informacje mozna znalezé we wskazéwkach stosowania sprezarek.

5.2 Lamele skraplacza

OSTROZNOSC

Srodki czyszczace na bazie kwas6w! Korozja lamel skraplacza! Nie
ql_Tp wolno uzywaé¢ do mycia skraplacza s$rodkéw czyszczacych na bazie

kwaséw. Po umyciu, w razie koniecznosci wyréwnac¢ lamele odpowiednim

grzebieniem.

W trakcie pracy agregatu skraplacz brudzi sie od przeptywajacego powietrza. Zanieczyszczenie
skraplacza powoduje podniesienie temperatury skraplania i zmniejszenie wydajnosci. Skraplacz
nalezy czysci¢ regularnie. CzestotliwoS¢ czyszczenia zalezy od instalacji oraz otoczenia
agregatu. Generalnie rekomenduje sie czyszczenie, co najmniej, raz na 2 miesigce.

Skraplacz nalezy czysci¢ detergentami rozpuszczonymi w wodzie. Agregaty ZX majg stosownie
wykonang podstawe z duzymi otworami drenazowymi. Jezeli tylko agregat jest wypoziomowany,
to caty ptyn myjacy sptynie z obudowy. Przed przystgpieniem do mycia, nalezy skraplacz
oczysci¢ miekkim pedzlem z géry na dot w celu usuniecia duzych zanieczyszczen.

5.3 Przylacza elektryczne

OSTRZEZENIE
A Gléwny wyltacznik zataczony! Niebezpieczenstwo porazenia! Upewnij sie

przed podjeciem prac, ze wytacznik gtéwny jest roztgczony.
Wszystkie agregaty generujg pewien stopien wibracji. Agregaty ZX nie sg wyjatkiem. Jakkolwiek
poziom drgan od sprezarek spiralnych jest mniej dotkliwy niz w agregatach ze sprezarkami

ttokowymi. Ze wzgledu na mniejsze wibracje, agregaty ZX mogq by¢ montowane na prostych,
tanszych gumowych izolatorach.

Nalezy jednak pamieta¢, ze w trakcie pracy na skutek zmian temperatur w obudowie moze
dochodzi¢ do luzowania skrecanych potaczen elektrycznych.
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Najbardziej narazone na poluzowanie sg przytacza na gtéwnej listwie zaciskowej i stycznika
sprezarki. Nalezy sprawdzi¢ stopien dokrecenia gtéwnych przytaczy elektrycznych i wizualng
inspekcje niskonapieciowych ztgczy zaciskowych przynajmniej raz na 6 miesiecy.

5.4 Panel elektroniczny

Elektroniczny panel kontrolny jest w postaci ptytki z obwodem drukowanym ze ztgczami, ktdre
nie podlegajg wczesniej opisanej procedurze kontroli.

Wytyczne
dotyczace
bezpieczenstw

Na panelu znajduje sie bezpiecznik (patrz schemat elektryczny). Nie wolno zmieniaé go na
wiekszy niz oryginalne 3,5 A, w przeciwnym razie elektroniczny panel nie bedzie zabezpieczony.
Jezeli bezpiecznik ulega uszkodzeniu, najczesciej jest to spowodowane przez podtgczone do
piyty zewnetrzne (w stosunku do niej) wyposazenie np. cewke zaworu elektromagnetycznego.

Nie wolno dotyka¢ zadnych elementow panelu elektronicznego bez antystatycznych gumowych
rekawiczek.

Opis produktu

UWAGA: Nie wolno wyjmowac¢ i ingerowa¢ w uktad panelu elektronicznego z wyjatkiem
absolutnej koniecznosci!

5.5 Regularne kontrole szczelnosci

Wszystkie potgczenia w obrebie uktadu nalezy regularnie sprawdzaé pod wzgledem szczelnosci.

Instalacja

5.6 Silnik(i) i wentylator(y) skraplacza

Raz do roku nalezy dokona¢ inspekcji wentylatoréw i silnikéw skraplacza. Mocowania
wentylatora mogq ulegac¢ poluzowaniu, tozyska silnika moga sie zuzywac, topaty wentylatora
mogg wymagaé oczyszczenia z brudu zaburzajgcego wyréwnowazenie wentylatora. Silniki
wentylatorow sg wyposazone w tozyska, ktére nie wymagajg rutynowych kontroli naoliwienia
przez ich caty okres eksploatacji. Nalezy jedynie sprawdzac¢ ich zuzycie.

6 Certyfikaty i Swiadectwa zgodnosci

Uruchomienie i
eksploatacja

= Orurowanie jest zgodne z dyrektywa cisnieniowg 97/23/EEC (Art.3 83 — Uznane inzynierskie
praktyki) zwierajgcg wymagania dla urzadzen cisnieniowych.

= Elementy sktadowe agregatéow skraplajgcych posiadajg znak CE, jesli jest to wymagane, w
celu zachowania zgodnosc¢ z wkasciwymi przepisami.

» Deklaracje zgodnosci na elementy agregatdw moga by¢ przedstawione na zadanie.

= Agregaty sg zgodne z dyrektywa niskonapieciowg i ze zharmonizowanymi normami
EN 60335-2-891 (Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego sprzetu
elektrycznego — Cze$¢ 2: Szczegblne wymagania dotyczace komercyjnych urzadzen
chtodniczych z wbudowanym lub zewnetrznym agregatem lub sprezarka).

= W przypadku montazu agregatéw, w roli podzespotéw, w innych urzadzeniach konieczne
jest przestrzeganie Deklaracji Producenta.

Konserwacja i
naprawa

7 Demontaz i utylizacja

W Usuwanie oleju i czynnika chitodniczego:

LN, * nie uwalniaé¢ do srodowiska.
m » stosowac odpowiednie metody i sprzet do utylizacji.

zgodnosci

— ®
22
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wiasciwie utylizowaé olej i czynnik chlodniczy.
witasciwie utylizowaé agregat.

ZASTRZEZENIE

1. Tresci zawarte w niniejszej publikacji sg przedstawione wytgcznie w celach informacyjnych i
nie powinny by¢ interpretowane, jako gwarancja lub warunki gwarancji, wyrazone lub
dorozumiane, w odniesieniu do produktéw lub ustug w niej zawartych lub ich uzytku lub
stosowalnosci.

2. Emerson Climate Technologies GmbH i / lub jej spétki zalezne (dalej zwane "Emerson”), w
stosownych przypadkach, zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji lub specyfikacji tych
produktéw w dowolnym czasie i bez powiadomienia.

Demontaz i
utylizacja
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3. Emerson nie ponosi odpowiedzialnosci za dobdr, uzytkowanie lub obstuge zadnego z
produktéw. Odpowiedzialno$¢ za dobdr, zastosowanie i obstuge produktéw firmy Emerson
spada na kupujacego lub uzytkownika koncowego.

4. Emerson nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy graficzne.zawarte w niniejszej publikacji.
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Zatacznik 1: Schemat elektryczny — Agregat skraplajacy ZXM (220V / 1Ph / 50 Hz)
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Zatacznik 2: Schemat elektryczny — Jednowentylatorowe agregaty skraplajace ZXME / ZXLE (380-420V / 3Ph / 50 Hz)

TH-5; 4007230V, 3Ph, 50 Hz
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Zatacznik 3: Schemat elektryczny — Dwuwentylatorowe agregaty skraplajace ZXME / ZXLE (380-420V / 3Ph / 50 Hz)

TH-S; 4007230V, 3Ph, 50 Hz
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Zatacznik 4: Schemat elektryczny — Dwuwentylatorowe agregaty skraplajace ZXDE (380-420V / 3Ph / 50 Hz)
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